RB-600 Instalatie de sablare cu ABRAZIV
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Descrierea tehnica

Instalatia este inzestrata cu doud turbine de sablare tip ABR-D400. Una
dintre ele este asezatd deasupra planului cdii cu role, iar cealaltd
dedesubt, de asa fel incat campul de actiune a alicelor sa cuprinda in mod
optim toatd sectiunea de trecere. Jetul de alice proiectat actioneaza in
plan perpendicular pe directia de trecere.

Capul aruncator (turbina) este cu alimentare gravitational-axialg,
accelerator mecanic, opt paleti, permitind reglarea precisa a jetului de
proiectare a materialului abraziv.

Suprafetele interioare ale instalatiei care sunt expuse la actiunea
materialului abraziv sunt construite din otel manganos ce le confera o
rezistentd mare la uzurd, iar celelalte suprafete sunt prevazute cu
captuseald de cauciuc rezistentd la uzurd.

Tn cazul pieselor cu configuratie
geometrica mai complicata se
recomanda doud treceri in ve-

Captuseala de cauciuc in acelas timp are si efect antifonic. Rolele de derea obtinerii unor suprafete

antrenare din interiorul instalatiei sunt protejate cu invelis manganos. La curdtate corespunzator.

intrare si la iesire din cabind sunt aplicate perdele de cauciuc in mai multe
straturi, astfel este Tmpiedicatd iesirea particolelor de alice din incinta
instalatiei.

RB-600

Materialul abraziv se afld intr-un circuit inchis
compus din transportor cu melc, elevator cu
cupe, unitate de curatire a materialului abraziv si
dozator.

Piesele curatate prin sablare sunt maturate si
suflate de un agregat montat la iesirea din
cabina.

Praful generat in urma operatiei de curdtire este
aspirat, separat si captat printr-un sistem de
filtru cu cartuse. Sistemul se compune din
tubulatura de otel zincat, ventilator, si filtrul
propriu-zis. Continutul de praf in aerul evacuat
dupa filtrare nu depdseste 3 mg/mc.

Functionarea instalatiei este comandata si
controlatd printr-un dulap central de conexiuni

si comanda.
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Desenul instalatiei /RB-600/
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Date tehnice

Latimea caii cu role

Lungimea minima a piesei sablate

Tnsltimea maxima de transfer
Turbine
Numar
Tip
Diametrul rotorului
Turatie
Capacitate de aruncare/turbina
Calea curole
Capcitate de incdrcare
Viteza (reglabila )
Consum de energie
Electrica
Utilajul de baza
Ventilatia
Aer comprimat
Presiune
Debit
Material abraziv incarcat
Granulatia materialului abraziv
Debitul de absorbtie
Energie electrica
Tensiune forta
Tensiune comandd

Frecventa

(piesele mai mici se curata in suport special)

buc

1/min

kg/min

kg/m

m/min

kw

kw

bar

m3/h

kg

m3/h

Hz

600

1500

300

2
ABR-D400
400

2600

130-300

1000

0-4

22

55

min.6

800
0,4-1,6

4000

3 X 400
24
50
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