HC-3000 Instalatie de sablare cu
cabina si transportor suspendat ABRALIV
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Domeniul de utilizare

Instalatile de sablare tip HC se utilizeaza pentru curatirea pieselor turnate,
forjate, si structurilor metalice mai simple.

o ®
TUVRheinland E =

www.tuv.com
ID 9105014882

Descrierea tehnica

Instalatia este Tnzestrata cu patru turbine de sablare tip ABR-D400. Acestea sunt montate de asa fel incat sa
lucreze in planuri diferite, dar paralele , astfel toate suprafetele ciorchinelor de piese se curatd bine si uniform.

Capul aruncator (turbina) este cu alimentare gravitational-axiald, accelerator mecanic, opt paleti , permitind
reglarea precisa a jetului de proiectare al materialului abraziv.

Piesele sunt asezate (agdtate) pe dispozitivul transportorului suspendat si introduse prin impingere in incinta
instalatiei de sablare. Ciorchinele de piese in timpul sabldrii in spatele usilor inchise si in fata turbinelor
efectueaza o miscare de rotatie. Transportorul suspendat in forma de igrec asigurd posibilitatea ca o
fncdrcdturd sa fie in incinta utilajului iar cealalta n exterior in asteptare, descarcare sau incdrcare.

Suprafetele interioare ale instalatiei care sunt expuse la actiunea materialului abraziv sunt construite din otel
manganos ce le conferd o rezistenta mare la uzurg, iar celelalte suprafete sunt prevazute cu cdptuseald de
cauciuc rezistenta la uzura. Captuseala de cauciuc Tn acelas timp are si efect antifonic.

Operatia de sablare este posibila numai cu usile inchise, ceea ce asigura o etanseitate perfecta. Materialul
abraziv se afld intr-un circuit inchis, compus din transportor cu melc cu con de colectare, elevator cu cupe,
unitate de curatire a materialului abraziv pdrin spiratie si dozator.

Tn vederea unui grad de curatire optim cantitatea de alice si durata sabl3rii sunt reglabile.

Indepartarea manuald a pieselor curdtate este posibila in urma deschiderii usii, la fel si schimbarea cu alts
ciorchina pregatitd intre timp.

Praful generat in urma operatiei de curdtire este aspirat, separat si captat printr-un sistem de filtru cu cartuse
tip APSZ-12. Sistemul se compune din tubulatura de otel zincat, ventilator, si filtrul propriu-zis. Continutul de
praf in aerul evacuat dupéd filtrare nu depdseste 3 mg/mc.

Functionarea instalatiei este comandata si controlatd printr-un dulap central de conexiuni si comanda.
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Desenul instalatiei /[HC-3000/
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Date tehnice
Dimensiunile de gabarit ale ciorchinelor
Tniltime mm 3500
Diametru mm 3000
Turbine Numar buc 4
Tip ABR-501
Diametrul rotorului mm 500
Turatia rotorului rot/min 2900
Material abraziv antrenat kg/min/turbina 180
Puterea instalata /turbina kw 11
Transp. Suspend. | Capacitate laincarcare kg/ciorchina 2000
Alimentari Electric Utilaj de baza kw 49
Absorbtie kw 1
Aer comprimat Presiune bar 6
Debit m’/h 15
Material abraziv incarcat kg 2400
Granulatia materialului abraziv mm 0,4-1,6
Debitul ventilatorului filtrului m3/h 12000
Date electrice Tensiune \% 3 X 400
Tens. comanda \ 24
Frecventa HZ 50
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