GH-2 Instalatie de sablare cu jet de ABRAZIV

alice si banda reversibila de cauciuc
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Instalatia GH am conceput pentru curdtirea pieselor turnate, forjate, sau = Ll L
matritate sub formd vdrsata.
Descrierea tehnica
Instalatia de sablare tip GH - 2 se utilizeaza pentu curatirea pieselor turnate,
forjate, matritate sub forma de vrac.
Instalatia este nzestrata cu un cap aruncator (turbina) tip ABR-380. Proiectarea alicelor

Capul aruncator (turbina) este cu alimentare gravitational-axiald, accelerator
mecanic, sase paleti permitind reglarea precisa a jetului de proiectare a ma-
terialului abraziv.

Incircarea pieselor de curatat se realizeaza prin gura de incarcare cu ajutorul
fncdrcatorului hidraulic, asezandu-se pe banda de cauciuc.

Prin miscarea de rotatie a benzii de cauciuc in interiorul masinii piesele se
rostogolesc una pe alta,in timp ce materialul abraziv proiectat le curdtd pe
toata suprafata.

In vederea obtinerii unei suprafete perfect curtate si netede, timpul de
curdtire este reglabil fara trepte.

Turatia turbinelor optional se poate madri sau micsora in vederea reglarii vi-
tezei de bombardarea a alicelor.

Suprafetele interioare ale maginii care sunt
expuse la actiunea materialului abraziv sunt
construite din otel manganos ce le confera o
rezistentd mare la uzurd. Curatirea pieselor este
posibila doar cu usa de incdrcare perfect inchisa
ceea ce impiedica n totalitate iesirea din incinta
masinii a particolelor materialului abraziv.

Materialul abraziv se afla intr-un circuit inchis
compus din transportor cu melc elevator cu
cupe unitate de curatire a materialului abraziv si
dozator.

Piesele curdtate in urma temindrii operatiei de
sablare si deschideri automate a usii de
fncdrcare respectiv prin miscarea de rotatie
inversda a benzii de cauciuc parasesc incinta
masinii.
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Praful generat in urma operatiei de curdtire
este aspirat separat si captat printr-un sistem
de filtru cu cartuse de 1500 mc/h aer ventilat.
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Desenul instalatiei /GH-2/ \
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Date tehnice
Banda reversibila de cauciuc
Dimetru disc mm 900
Latimea benzii mm 950
Turbine Numar buc 1
Tip ABR-380
Diam. Turbina mm 380
Turatia turbinei rot/min 2800
Cantitate a mater. abr. antrenat kg/min 150
Puterea motorului
- kw 7-5
turbinei
Piesa Greut. incarcat. kg 400
Alimentari Electric Masina kw 12,3
Aer comprimat Presiune bar 6
Debit m3/h 10
Material abraziv incarcat kg 300
Granulatia materialului abraziv mm 0,4-1,2
Debitul ventilatorului de absobtie m3/h 3500
Date electrice Tensiune \ 3 X 400
Tens de comanda \% 220
Frecventa HZ 50
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