ELADO egy kifogastalan allapotd, hasznalt
Rosler RHBE 11/15-L tipusu
konvejorpalyas szemcseszoré gép

Alkalmazas

A RHBE 11/15-L tipust szemcsesz6ré gépet dntvények, kovécsolt alkatrészek és kisebb hegesztett szerkezetek
felliletének tisztitasdra fejlesztették ki.

Miszaki leiras

A gép kett6 darab Gamma 300G tipust széréfejjel rendelkezik, melyek tgy vannak elrendezve, hogy kiilénb6z6
parhuzamos sikokban szdrjanak, ezzel tokéletes tisztitasi hatdst elérve, a munkadarabok teljes felliletén.

A tisztitandé munkadarabokat kézzel mozgatott konvejorpalyas fliggesztékre akasztjak, majd a munkadarab
fliggesztéket a szérékamra kézepé-re, szérdsi pozicidba mozgatjak. A tisztitdsi ciklus alatt a munkadarab fliggeszték
folyamatosan forog a turbindk el6tt.

A gép két darab fliggesztékkel rendelkezik, amelyek az Y-alakd konvejorpdlyara helyezhetdk. Amig az egyik
fliggesztéken |évé munkadarab eltavolitasat végzik, addig a mésik fliggeszték egy kovetkezd tisztitasi ciklus
haszndlataban van. A kamra aktiv széréanyag sugdrnak kitett belsé fellileteit magasan kopdsallé manganacél
lemezburkolat védi, az egyéb fellileteket vastag kopdsallé gumival burkoljuk.

A sz0rds csak zart ajtok mellett lehetséges, az
ajtok egyuttal hatékony védelmet is nyudjtanak a
szemcsekipattanads ellen. A széréanyag
folyama-tos és zart recirkuldcidjat csigaval
felszerelt gylij-t6garat, serleges elevdtor,
szivott rendszer(i széréanyag tisztitd egység
(szélfajtdzo), adago-lérendszer és a turbindk
biztositjak.

RHBE 11/15-L

Az optimdlis tisztitd hatds elérése érdekében a
kiszért szdréanyag mennyisége és a szdrds
irdnya precizen bedllithatd.

A sz6rési ciklus befejeztével a munkadarab
fliggesztéket az ajtd kinyitdsa utdn a kamrabdl
kéz-zel kihtizzak, majd helyére a mar kordbban
Osszekészitett Uj toltetet teszik.

A szemcseszOras soran keletkezett por elsziva-
sdra és levdlasztasdra patronos porlevidlasztd
gépet is biztositottak, amelyhez tartozik egy
ventildtor és a sziikséges [égcsatorndk is.

A gép funkcidinak vezérléséhez egy kozponti
vezérl6- és motorinditd egység tartozik.

A gép altalanos miikddtetése automatikus
izemmddban torténik, de specialis esetekben,
példaul szerviz célokra, kézi vezérlési lehet8ség
is rendelkezésre all.
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Miszaki adatok

Munkadarab filiggeszték elméleti befoglalé méretei:
Magassag 1300
Atmérd @900
Szoréfejek: Szdma 2
Tipusa GAMMA
Sz6rd kerék atméré J 300
Sz6rd kerék fordulatszam 2900 1/min
Szdrdéanyag kiszéras 90 kg/min/ szérdfej
Szdéréfej motor teljesitmény 5,5 kW/szdrofej
Konvejor: Terhelhet8ség 500 kg/fliggeszték
Betapok: Elektromos Gép 14 kW
Elszivds 3 kw
Stiritett levegd Nyomds min. 6 bar
Teljesitmény 4 m3/h
Széréanyag toltet: 1500 kg
Javasolt széréanyag szemcseméret: 0,4-1,6 mm
Elszivé ventilator teljesitmény: 2000 m3/h
Elektromos adatok: Fesziiltség 3 X 400 \%
Vezérl6 fesziiltség 220 \Y%
Frekvencia 50 Hz

Tovabbi informaciokért és arajanlatért
forduljon hozzank bizalommal!
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