ERVIN
SHOT & GRIT

A min0ség
vilagszinvonala

Miért Ervin mindsége
a legmagasabb?

Szabadalmaztatott eljarasanak alapvetd
természetébol kovetkezden Ervin gyartja a
legmagasabb mindségii acél
szoroanyagot.

Ervin viz-edzéses technoldgidja a lehetd
legmeredekebb hdmersékleti gradienst
engedi meg a kemence és a hitési eljaras
vége kozott. Az acel részecskek kozvetlendl
aramlo vizbe esnek, melynek hémérséklete
és veqyi osszetétele szigortan ellendrzott. Az
acél részecskék hémérséklete drasztikus
csokkenést  mutat. Ez  meghizhatd
metallurgiai struktdrat eredményez, melyben
a vas- és szénatomok optimalisan, a lehetd
legszabalyosabban rendezddnek el.

A végs6 metallurgiai struktira finom,
homogén temperalt martenzit, ez minden
egyes szemcsének a lehet6 legmagasabb
rugalmassagot biztositja, sz0rasi
koriilmények kozott meghosszabbitja annak
glettartamat, mikozben valtozatlanul magas
energiamennyiséget lesz képes atvinni. A
tobbi gyarto hdkezelési eljardsa, mely soran
ventillatorral fdjt levegdt alkalmaznak, nem
ennyire hatékony. On sajat maga is
megtapasztalhatja a kilonbséget, ha vizbe
ugorva h(ti le magat ahelyett, hogy a parti
szelldben allana. ..

Ervin méret-specifikus hdkezelési eljarassal
rendelkezik. Ez azt jelenti, hogy minden
egyes edzokemence azonos méretii
szemcséket kezel; ez preciz és mély
hokezelés végbemenetelét engedi meg
minden egyes szemcse tekintetében,
egyenletes és optimalis keménységet
eredményezve. Ezzel szemben a legtobb
egyéb gyarto egyetlen kemencében,
egyszerre edzi a kilonféle méretd
szemcséket, mely madszer heterogén
struktrat és keménységet eredményez.
Ervin technoldgidja szikiti a keménység
sz6rasat, konzisztensebbe teszi azt.

Miért Ervin a mindség

vilagszinvonala?
Ervin azért valt piacvezetdveé
Eszak-Amerikaban, mert

kompromisszum-mentesen a legmagasabb
minGségld  terméket széllita. Ez a
meghatarozd siker-tényezd eleinte hegyen
allo var ostromanak tlint az olcsobb
konkurenciaval szemben, de a vevék
fokozatosan rajottek, hogy a hosszabb
élettartam és a magasabb atvitt energia
kombinacidja koltség-hatékony, idd-és
energiatakarékos.

Az6ta, minden telepén és minden terméke
esetében, Ervin megtartotta e
verseny-elényét; a gyarto telepek elsédleges
célia a mindségi elény megerdsitése és
novelése, és az, hogy valdban a vilag legjobb
acél szorbanyagat szallitsak.

A hires Tecumseh-i Kutatd és Fejleszt6
Kozpont folyamatosan biztosit olyan (G
technoldgiakat, melyek évrdl évre az Ervin
Amasteel sorétet és gritet teszik a
gyakorlathan leginkabb kdltség-hatékony
és legtermelékenyebb anyagga.

Az Ervin Tesztgép tovabbi példaja annak,
hogyan teremt Ervin  szabvanyokat.
Tesztgépek szézait adtuk el vilagszerte. Az
acél szdroanyagok legtobb gyartdja és nagy
felhasznaloi  alkalmazzak az  Ervin
Tesztgépet mindségiik kézbentartasara és
megjeldlésére.

Tobb  mint 100  orszdgban  a
mindség-orientalt és koltségérzékeny cégek
Ervin srétet és gritet valasztanak, mint a
leghatékonyabb  acél  szérdanyagot,
olyannyira, hogy az ,ervinezés” sz6 a
.mindségi és hatékony szemcseszoras”
szinonimajava valt. A legtdbb
szemcseszordgép-  és  sritett-levegds
szoroterem gyartd is Ervint ajanlja
berendezései maximalis
termelékenységének biztositasara.

Nem csoda, hogy Ervin Amasteel a
szemcseszorasi célra legtobbet eladott
aceél szoréanyag marka a vilagon!
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