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Az AH-1 tipust szemcse-szérdgépet 6ntott, kovacsolt vagy sajtolt alkatrészek
fellletének 6mlesztett dllapotban vald tisztitasara fejlesztettiik ki.

Miiszaki leiras

A AH -1 tip. szemcseszérd berendezés elsésorban 6ntétt, kovacsolt, sajtolt,
egymason jol legordiil§ alkatrészek dmlesztett dllapotban torténd szemcse-
szdrdsos fellilettisztitasara haszndlatos.

A berendezés egy darab ABR 380 tipusu szdrdfejjel rendelkezik. A széréfej
axidlis gravitacids széréanyag bevezetésli, mechanikus elégyorsitéval rendel-
kezd 6 lapatos konstrukcid, pontos széréanyagsugér bedllitasi lehet&séggel.

A szemcseszdrandd alkatrészeket a géphez szallitandd hidraulikus toltd egy-
séggel kell az acélhevederre helyezni. Az acélheveder forgasdval a munkada-
rabok a géphazon beliil egymdson legdrdiilé mozgast végeznek mikdzben a
szdrdfejekbdl kiszort szemcse a teljes feliiletiiket letisztitja.

Az optimdlis fellileti tisztasdg érdekében a kiszért szérédanyag mennyisége és a
szorasi id6tartam fokozatmentesen allithatd. A széréfejek opcionalisan szaba-
lyozhaté fordulatszammal kertilnek felszerelésre. A szdréfej fordulatszamanak
valtoztatasdval a becsapddé szérdanyag szemcse sebességét lehet csdkkente-
ni, vagy névelni.

A sz6rd tér aktiv szemcsesugér zéndba esé belsé fellilete nagy kopas allésagu
mangdnacél burkolattal rendelkezik. Szemcseszéras csak a kabin zart ajtdja
mellett lehetséges, mely tokéletes szemcsekipattanas elleni védelmet nydjt.

A szérdanyag zart és folyamatos cirkuldcidjat serleges AH-1
elevator, széréanyag tisztitd egység és adagold biztositja.

A megtisztitott alkatrészeket a szdrds befejezése és az
ajté automatikus nyitdsa utan az acélheveder visszaforga-
tasaval lehet a munkatérbdl kitdrolni.

A szemcseszdras soran keletkezé por elszivasara és leva-
lasztasdra 5000 m3/h teljesitményl patronos rendszer(
porelszivé-porlevdlaszté berendezés szolgal.

A berendezés kézponti vezérl6szekrényrdl mikddtethetd.

Szerviz célokra kézi lizemmdd, lGizemszerl hasznalatra
automatikus izemmdd bekapcsoldsa lehetséges.
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Miiszaki adatok
Munkadarab forga- , R
L, Tarcsaatmérd mm 900
t6 acélheveder:
Heveder szélesség mm 1000
Szoréfejek: Szama db 1
Tipusa ABR-380
Szérékerék atmérd mm 380
Szdérokerék fordulatszam flp 2600
Szérdéanyag kiszéras kg/min 160
Szérofej motor teljesitmény kw 11 [széréfej
Munkadarab: Toltetsuly kg 1000
Betapok: Elektromos Gép kw 14,5
Elszivas kw 4
S(iritett levegd Nyoméds bar 6
Teljesitmény m’/h 7
Széréanyag toltet: kg 400
Javasolt széréanyag szemcseméret: mm 0,4-1,2
Elszivé ventilator teljesitmény: m3/h 5000
Elektromos adatok: Fesziiltség \Y 3 X 400
Vezérl6 fesziiltség \Y 110
Frekvencia HZ 50

ABRAZIV Mérnéki Iroda és Gépgyarto Kft.
H-6000 Kecskemét, Szent Laszlo krt. 17.

WEB: www.abraziv.hu

Tel.:+36 (76) 815 - 900
Fax:+36 (76) 815 - 901

E-mail: sbtech@abraziv.hu




